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KORRUGERAD PRODUKT Huvudfaxan Kaaon 

UPPFINNINGSOMRADET 

Uppfinnfngen avser en korrugerad produkt. innefattande atminstone 
en fonsta vasentllgen plan bana och atminstone en i vagfbrm utford andra 
bana. Den fSrsta banan ar sammanfogad i sammanfogningsytor med den 
andra banan under bildande av fackverksform med sammanfogningsytoma 
anordnade vid toppar hos den andra banan 

TEKNIKENS STANDPUNKT 

Industrialiserlngen i varlden har lett och leder kontinuertigttill dkade 
transporter och okad bantering av produkter. Detta taisammans med en fo- 

1 5 kusering pa minskade kassatloner stiller alit hogre krav pa saval lastbarare 
som produktskydd som ska klara en okad hantertng samt lingre transport- 
strackor. Ldsningen pa problemet ar otta att anvanda starkare och mer sofis- 
tikerade forpackningar och embailage for att skydda produktema. F6r att 
uppna detta okar man materialinnehallet i forpackningen eiler byter till tatiga- 

20 re fdrpackningsmaterial. Detta leder till okad emballagekostnad och mlljfipa- 
verkan. Ett exempel pa ett idag vaniigt forekommande emballagematerlal ar 
wellpapp. 

Det ar ocksa kant att banor av plastmaterial kan formas till vaglbrm 
och att sadana vagformade banor kan sammanbindas med plana banor av 
25 liknande material. Ett exempel pa detta visas och beskrivs I US-A-4897146. 
Det i US-A-4897146 beskrivna korrugerade materialet ar lampligt att anvin- 
das som tak- eller vaggsklvor, men at mindre lampligt for andra andamal, 
sasom embailage och liknande. 

Ett annat material som uppvisar goda egenskaper I samband med 
30 embailage och transport framgar av WO0108878. WO0108878 vlsar och 
beskriver ett korrugerat material innefattande flera materialbanor, varvid at- 
minstone en forsta plan bana och en andra i vaglbrm ordnad bana av plast- 
material arfBrbundna med varandra. ExempeMs innefattar det korrugerade 
materialet tre skikt. varvid ett veckat skikt ar anordnat mellan tva plana skikt 
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Alternativt innefattar del korrugerade matarialet tva inbordes fdrbundna och 
motstaende veckade skikt som kan vara anordnade mellan tva plana skikt. I 
WO01 08878 beskrivs aven olika materialsammansattnlngar i de olika banor- 
na. Exempelvis kan aluminiumfolie ener llknande material anvandas i nagot 
5 skikt eiler sa kan ett mittlager innefatta mycket fyllnadsmedel och de yttre 
skikten innefatta mindre fyllnadsmedel, van/id ett skivmaterial som til hogre 
belastning I kanalriktningen samtidkjt som de yttre skikten ar mycket elastis- 
ka astadkommes. Den veckade banan kan vldare utforas i betydllgt tjockare 
och starkare material an dvriga skikt for att uppna battre egenskaper vad 
1 0 avser haf Ibarhet och slagtalighet. 

En nackdel med den har typen av korrugerade material av kind teknfk 
ar att hallfastheten, eller styrkan hos materialet, inte arfa'llfredsstallande. Det- 
ta kan medfora att forpackningar och annat embadage saval som produkter- 
na som ska skyddas skadas vld transport eller annan bantering. Aven en 
15 • mindre hojnlng av hallfastheten leder till en vasentllgt dkad materiaiatgang, 
vilket ar ett problem om dkade krav pa materialet ska kunna motas. 



UPPFINNINGEN I SAMMANFATTNING 

20 Ett syfte med foreliggande uppflnning ar att mtnska de problem och 

nackdeiar som fttreligger med tidlgare kanda emballagematerial. Bland annat 
mojligg&r den korrugerade produkten 1 enlighet med uppfinningen minskad 
materiaiatgang under bibehallande av styrka och hallfasthet hos produkten 
eller dkad styrka vld blbehallen materiaiatgang. Detta leder till minskade 

25 kostnader och minskad miljdpaverkan. Fdrutom dkad styrka i fdrhallande tin 
materialatgangen kan I vissa utforanden astadkommas battre stotdamp- 
ningsformaga, battre tryckbarhet samt en fbrbattrad staplingsstabHitet 

1 enlighet med uppfinningen har darfor astadkommlts en korrugerad 
produkt innefattande flera samverkande materialbanor. En forsta vasentligen 
30 plan bana ar sammanfogad med atminstone en i vagform utford andra bana. 
Den forsta banans visentjigen plana form gor den lamplig som avgrans- 
ningsvagg i emballage och fdrpackningar. Den andra banans vagform uppvi- 
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sar markerade toppar och har i samverkan med den forsta banan god for- 
m&ga att uppta krafter, som vericar mot toppama. 

I omradet kring toppama ar den andra banan sammanfbgad med den 
forsta banan i sammanfogningsytor. Titlsammans bildarden forsta banan 
5 och den andra banan en fackverksform med goda h&IHastegenskaper, vilka 
forstarks genom att den forsta vSsentligen plana banan 3r utford med en re- 
gelbunden upphdjning mellan nariiggande sammanfogningsytor. UpphoJ- 
ningens hojd ar vasentligt ISgre an den andra banans vSghojd. 



10 bana vara sammanfbgad med den andra banan, s& att den forsta banan och 
den tredje banan ar anordnad p& motstaende sldor om den andra vagfbrma- 
de banan. Den tredje banan kan vara belt plan eller uppvisa upphdjningar 
motsvarande dem som den forsta banan uppvisar. I ytterligare andra ut- 
foranden Ing^r ytterligare en I vagform anordnad bana, vfiken lampligen an- 

15 ordnas med sina vagtoppar mot den andra banans vigtoppar. 

De materialbanor som anvands kan innefetta olika typer av material. 
Exempel p& lampliga grundmaterial ar fiber, plast, plastkomposit, krlta, pap- 
per och cellulosa. For vissa tillampningar och tillampningar med sSrskOda 
krav pa tathet. varmeisoteringsformaga eller bestandighet mot fiikt kan mate- 
20 rialbanoma vara utforda i flera skikt, varvid exempeMs skikt i plastmaterial 
som polypropen och polyeten kan komblneras med skikt i fiber, aluminium 
och andra material av tampllg beskaffenhet. 

En korrugerad produkt i enflghet med uppfinningen uppnar bland an- 
nat en dkad styrka i forhMande till materialatgang I en belastningsriktning 
25 ISngs kanaler hos det konugerade materials! Detta uppnas genom att upp~ 
hojningama I ytterbanoma mellan sammanfogningsytoma ger den korruge- 
rade produkten en storre total hdjd och dSrigenom ocksd ett vasentligt okat 
yttrCghetsmoment och styrka. 



Uppfinningen ska nu narmare beskrlvas med hjalp av utfdrlngsexem- 
pel under hanvisnlng till bifogade ritnlngar. p& vilka 



I ett utforande i enlighet med uppfinningen kan ocks& en tredje plan 



30 



KORT BESKRIVNIN6 AV RITNINGARNA 
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Fig. 1 3r en schematisk sidovy av en korrugerad produkt enllgt ett utf6rande 
av foreliggande uppfinning, 

5 Fig. 2 ar en schematisk sidovy av en korrugerad produkt enligt ett altemativt 
utf&rande avfareliggande uppfinnlng, 



Fig. 3 ar en schematisk sidovy av en vdgformad andra bana f 

, 10 Fig. 4 §r en schematisk sidovy av en vSgformad andra bana utford med ett 

tunnare parti i anslutning till sammanfognlngsytoma, 



Fig. 5 ar en schematisk sidovy av en korrugerad produkt Innefattande en 
vasentligen plan forsta bana forbunden med en vdgfoimad andra bana, 

15 

Fig. 6 ar en schematisk sidovy av en korrugerad produkt innefattande en 
vasentligen plan forsta bana f5rbunden med en vdgfbrmad och med tunnare 
partler forsedd andra bana, 



20 Fig. 7 ar en schematisk sidovy av en korrugerad produkt innefattande en 
vasentligen plan forsta bana forbunden med en vSgformad och med tunnare 
partier forsedd andra bana entigt ett altemativt utforande av foreliggande 
uppfinnlng, 

25 Fig. 8 hx en schematisk sidovy av en korrugerad produkt innefattande tva 
vasentligen plana banorforbundna med en vagformad och med tunnare par- 
tier forsedd andra bana enllgt ett utforande av foreliggande uppfinning, 

Fig. 9 ar en schematisk sidovy av en korrugerad produkt innefattande tva 
30 vasentligen plana banor forbundna med en vagformad och med tunnare par- 
tier forsedd andra bana enllgt ett altemativt utforande av foreliggande upp- 
finnlng, 
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Rg. 10 ar en schematise sidovy av en komjgerad produkt innefattande tre 
vasentiigen plana banor forbundna med tva parallellt anordnade vagformade 
och med tunnare partierforsedda banor, 



5 Fig, 1 1 ar en schematisk sidovy av en korrugerad produkt innefattande tva 
vasentiigen plana banor forbundna med tva motstaende vagformade och 
med tunnare partJer forsedda banor, 



Fig. 1 2 ar en schematisk tvarsektionsvy visande ett exempel pa banomas 
1 0 sammansattning med fiera skikt, 

Fig. 13 ar en schematisk tvarsektionsvy visande ytterllgare ett exempel pa 
banomas sammansattning med fiera skikt, 

15 Fig. 14 ar en schematisk tvarsektionsvy visande ytterligare ett exempel pa 
banomas sammansattning med fiera skikt, och 

Fig. 15 ar en schematisk vy av en anordning for tillverkning av ett utforande 
av den korrugerade produkten i eniighet med uppfinningen. 

20 

UPPFINNINGEN 

Med hanvisning till Fig. 1 visas en schematisk sidovy av en korrugerad 
produkt 10 enligt ett utforande av fdreliggande uppfinning. Den korrugerade 

25 produkten 1 0 hinefattar en vasentiigen plan forsta bana 1 1 , en I vagform ut- 
ford andra bana 12 och en vasentiigen plan tredje bana 13. Banoma 1 1-13 
ar huvudsakligen parallellt anordnade, varvid en stnicknlng hos banoma 11- 
13 motsvarar en strackning eller langdriktning hos det korrugerade materialet 
10. Saiedes ar banoma 1 1-13 anordnade sa att de stracker sig i det korruge- 

30 rade materialets 10 langdriktning, varvid toppar 14, vagtoppar eller llknande 
hos den vagformade andra banan 12 ar anordnade tvars det korrugerade 
materialets 10 langdriktning. 

Den forsta banan 1 1 och den tredje banan 13 ar i sammanfognings- 
ytor 15 forbundna med den vagformade andra banan 12, varvid den vagfor- 
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made andra banan 12 Sr anordnad mellan den forsta banan 11 och den tred- 
je banan 13, Sdledes ar den forsta banan 1 1 och den tredje banan 13 sanv 
manfogade f sammanfogningsytor 15 med den andra banan 12 under bll- 
dande av fackverksform med sammanfogningsytoma 15 anordnade vid vSg- 
5 toppama 14 hos den andra banan 12. 

Den fdrsta vasentligen plana banan 11 och den tredje vasentligen pla- 
na banan 13 arutforda med en regelbunden upphojnlng 16 mellan narlig- 
gande sammanfogningsytor 15, varvid ett starkt komigerat material nied 
goda h&Hfasthetsegenskaper och stotdimpande egenskaper dstadkomrrtes. 
10 Saledes skjuter den forsta banan 1 1 och den tredje banan 13 ut fnln den 
vagformade andra banan 12 mellan sammanfogningsytoma 15. Upphojning- 
ama 16 ar utlorda med en h6jd som ar vasentligt lagre Sn en vSghojd hos 
den andra banan 12. Exempeivis ar upphdjnlngen utffird med formen av en 
cirkelbagsektor eller liknande. 

1 5 Med hanvisnlng till Fig. 2 visas en schematisk sidovy av en korrugerad 

produkt 10 enligt ett altemativt utfonande av torellggande uppfinning. Den 
korrugerade produkten 1 0 Innefattar den forsta banan 1 1 , den I vdgform ut- 
fdrda andra bana 12 och den tredje banan 13. 1 det i Fig. 2 visade utforandet 
ar den tredje banan 13 helt plan. Swedes innefattar det komigerade materia- 

20 let 10 i detta utforande av uppfinnlngen en med den regelbundna upphdj- 
nlngen 16 mellan narliggande sammanfogningsytor 15 utforda fBrsta banan 
1 1 , den i vigfonm utffirda andra banan 12 och en helt plan tredje bana 13. 

Med hanvisning till Fig. 3 visas den vagformade andra banan 12 mer i 
detalj. I det i Fig. 3 visade utforandet ar den vagformade andra banan 12 
25 utford med konstant tjocklek s& att en jamn v§gfbrm Sstadkommes. Den v§g- 
formade andra banan 12 innefattar saledes avrundade toppar 14 med mef- 
lanliggande stag 17 hos den andra banan 12. 

Med hSnvisnlng till Fig. 4 visas den vdgformade andra banan 12 enligt 
ytteriigare ett utf5rande av foreliggande uppfinnlng. I det i Rg. 4 visade utf&- 
30 randet ar den vagformade andra banan 12 utford med ett tunnare parti 18 i 
anslutning till sammanfogningsytoma 15. Den vagformade andra banan 12 
innefattar saledes ett tunnare parti 18 mellan stagen 17 hos den andra ba- 
nan 12. Det tunnare partiet 18 ar utfort med ISngd och tjocklek som f kombi- 
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nation med ilngd och Ijocklek hos ovriga partier has den andra banan 12 
och iutningen hos stagen 17 resulterar i vasentligen samma materialatgang 
och/elter tvarsn'rttsarea hos den andra banan 12 som hos en motsvarande 
plan bana utan tunnare partier av samma bredd. 

Exempelvis ar avstendet mellan respekttve topp 14 hos den andra ba- 
nan 12 vasentligen Ilka stort. Det kan ocksS vara limpHgt att den andra ba- 
nan 12 ar veckad sS att vinkeln meflan respektive stag 17 ar omkring sextfo 
grader. Det ar dock uppenbart for en fadcman att dfmensioner och vinklar 
kan modifieras efteronskemal. 

Genom att utforma den vagformade andra banan 12, eller korrugerade 
mittenbanan, med tunnare partier 18 1 de sektloner dar den vagformade 
andra banan 12 ar sammanfogad med ovriga banor, som tex. utvandlgt llg- 
gande ytterbanor, uppnas en materialbesparing hos mittenskiktet I ett 
utforande kan de tunnare partiema 18 tlllsamrnans med vfnkeln och formen 
pa den v&gformade andra banans 12 stag 17 bilda en vSgformad andra 
bana 12 som vfd samma bredd har samma materialdtgSng, dvs 
tvarsnittsarea, som en motsvarande plan ickekorrugerad mittenbana skulle 
ha utan tunnare partier 18. 1 ytterllgare ett utforande sammanfogas den 
vagformade andra banans 12 tunnare partier 18 med ytterbanoma over hela 
det tunnare partlets 18 bredd samt aven med Sndama eller intllliggande 
partier hos de bredare stagen 17. 

Den vagformade andra banans 12 stag 17 kan vara utforda raka, vil- 
ket hos den vagformade andra banan 12 ger en hogre styrka an bSgfbrmade 
stag eller sinusformad korrugering. 

Med hSnvisning till Fig. 5 visas en schematisk sidovy av en korrugerad 
produkt 10 innefettande den fBrsta banan 11 forbunden med en med jamn, 
eller konstant, tjocklek utford och vdgformad andra bana 12. Exempelvis ar 
den forsta banan 11 forbunden med den andra banan 12 via en svetsfbg 
elfer liknande, varvid materialet hos den forsta banan 11 i sammanfognfngs- 
ytoma 15 ar integrerat med materialet hos den andra banan 12. Svetsnlng 
innefattar smaltnlng av banoma i sammanfognlngsytoma 15. 

Med hanvisning till Fig. 6 visas en schematisk sidovy av en konrugerad 
produkt 10 innefattande den fBrsta banan 11 fSrbunden med en vdgformad 
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och med tunnare partler 18 utford andra bana 12. Exempetvis ar den forsta 
banan 11 forbunden med den andra banan 12 via en svetsfog eller liknande, 
vaivld materialet hos den forsta banan 1 1 i sammanfogningsytoma 15 ar 
Integrerat med materialet hos den andra banan 12. 

5 Med hanvlsning till Fig. 7 visas en schematisk sidovy av en korrugerad 

produkt 10 innefattande den forsta banan 11 forbunden med en vagformad 
och med tunnare parBer 18 utford andra bana 12. Exempetvis ar den forsta 
banan 1 1 forbunden med den andra banan 12 via en limfog eller liknande, 
varvid den forsta banan 1 1 anligger mot den andra banan 12 i sammanfog- 
10 ningsytoma 15. 

I Fig. 8 visas en schematisk sidovy av en korrugerad produkt 10 inne- 
fattande en vasentligen plan forsta bana 11 och en vasentligen plan tredje 
bana 13 som ar forbundna med en vagformad och med tunnare parijer 18 
forsedd andra bana 12 enlfgt ett utforande av fdreliggande uppfinnlng. I det i 
Fig. 8 vlsade utforandet omfaftar sammanfogningsytoma 15 mellan den for- 
sta banan 1 1 och den andra banan 12 hela det tunnare partlet 18 och ett 
mot det tunnare partiet 18 angransande tjockare parti hos den andra banan 
12. 

I Fig. g visas en schematisk sidovy av en korrugerad produkt innefat- 
20 tande en vasentligen plan forsta bana 1 1 och en vasentligen plan tredje 
bana 13 som ar forbundna med en vagformad och med tunnare partler 18 
forsedd andra bana 12 enligt ytteriigare ett utforande av forefiggande uppfln- 
ning. Till skiilnad mot det i Fig. 8 vlsade utforandet omfaftar sammanfog- 
ningsytoma 15 mellan den forsta banan 11 och den andra banan 12 i Fig. 9 
25 endast det tunnare partlet 18 hos den andra banan 12. 

Med hanvlsning till Fig. 10 visas en schematisk sidovy av en komige- 
rad produkt 10 innefattande en vasentligen plan forsta bana 11 forbunden 
med en vagformad och med tunnare partier 18 forsedd andra bana 12. Den 
andra banan 12 ar vidare forbunden med en helt plant utfofd tredje bana 13, 
30 vilken tredje bana 13 ar forbunden med en fjarde vagformad bana 1 9. Den 
fjarde vagformade banan 19 ar vidare forbunden med en vasentligen plan 
femte bana 20. Den vagformade andra banan 12 anordnad mellan den forsta 
banan 11 och den tredje banan 13 och den vagformade fjarde banan 19 ar 



15 



I2.Nov. 2002 18:13 HANSSON THYRES30N P/KENTBYRA M%rt-&nW& 

^^h(0 305368 

~ W 2002 -11- 1 2 

9 Huvudfoxon Kassan 

anordnad mellan den tredje banan 13 och den femte banan 20. Saiedes ar 
den forsta banan 1 1 och den tredje banan 13 anordnade pa motstaende si- 
dor om den andra vagformade banan 12 och den tredje banan 13 och den 
femte banan 20 ar anordnade pa motstaende sidor om den fjarde vagforma- 
5 de banan 19. Banoma 11-13, 19 och 20 ar anordnade paraJleltt Saiedes 
astadkommes en korrugerad produkt 10 innefattande en fackverksform enligt 
ytteriigare ett utforande av forelaggande uppflnning. 

I Fig. 11 visas en schematisk sldovy av en korrugerad produkt 10 inne- 
fattande tva vasentligen plana banor fdrbundna med tva motstaende vag- 

1 0 fonmade och med tunnare partler fdrsedda banor. Saiedes ar en vasentligen 
plan forsta bana 11 forbunden med en vagformad och med tunnare partler 
18 forsedd andra bana 12. Den andra banan 12 ar forbunden med en mot- 
staende vagformad och med tunnare partier 18 forsedd tredje bana 13, var- 
vld den andra vagformade banans vagtoppar 14 fir fdrbundna med den tred- 

1 5 je vagformade banans 13 vagtoppar. Den tredje vagformade banan 13 ar 
vidare forbunden med en fjarde vasentligen plan bana 35. 

Det korrugerade materialet 10 och/elter de olika materialbanor som 
anvands kan Innefatta ollka typer av material. Exempel pa lampliga grund- 
material ar fiber, plast, plastkomposlt. krita. ceflulosa, papper eller starkelse- 

20 baserade material. Exempel pa plastmaterial ar polypropen, polyeten, pofy- 
styren, PVC och liknande. Ffir tillampningar med sSrskilda krav pa tathet, 
v§rmeisoleringsf5rm&ga eller bestandighet mot fukt kan en eller flera av ma- 
terialbanoma vara utfoida I flera skikt, varvid sklkt I plastmaterial som po- 
lypropen och polyeten kan kombineras med sklkt i fiber, aluminium och 

25 andra material eller blandningar darav med lamplig beskaffenhet 

ExempeMs ar atminstone den andra banan utford I ett termoplastlskt 
material eller ett material som innefattar en termoplast eller ett kompound 
darav. Materialet I banoma kan da tomtom termoplast exempelvis innefatta 
fyllnadsmedel utgorande krita eller fyilnadsmedel I form av fiber. 
30 I Fig. 12-Flg. 14 visas en schematisk tvarsektlonsvy av exempel pd 

banomas sammansattning. I det i Fig. 12 visade utforandet Innefattar banor- 
na ett forsta sklkt 21 , ett andra sklkt 22 och ett tredje skikt 23, varvid det for- 
sta skiktet 21 och det tredje sWktet 23 ar anordnade pa motstaende sldor om 
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det andra skiktet 22. Det fosta skiktef 21 innefattar exempelvis polypropen, 
det andra skiktet 22 innefattar exempelvis polypropen blandat med krita och 
det tredje skiktet 23 Innefattar exempelvis polypropen. 

Med hanvisning till Fig. 13 Innefattar det fSrsta skiktet 21 1 polyeten t det 
5 andra skiktet 22' fiber eller en blandning av plast och fiber och det tredje 
skiktet 23' polypropen. 

Med hanvisning till Fig. 14 innefattar det forsta skiktet 21" aluminium- 
folie, det andra skiktet 22" en blandning av polypropen och krita och det tred- 
je skiktet 23 M polypropen. Det star dock Mart att antalet skikt och material- 
1 0 sammansattningen i banoma kan varieras ytteriigare och ar inte begransad 
till de angivna exemplen. 

Termoplast avser ett samlingsnamn for polyolefiner som exempelvis 
polypropen och polyeten. Krita avser ett mlneraliskt sediment bestdende av 
exempelvis kalciumkarbonat, dolomit och/eller talk. Krita ar ett samlingsnamn 

1 5 for kalciumkarbonat, dolomit och/eller talk. Genom att p& lampligt sift valja 
materialbanomas sammansattning uppnas olika egenskaper hos det korru- 
gerade materialet. I ett utforande kan det korrugerade materialet besta av ett 
enda valfrftt material sasom exempelvis plast, fiber, aluminium eller annat 
passande material I ytteriigare ett utforande ten materialbanoma ha olika 

20 sammansattning fdr att uppna vissa egenskaper. I ytteriigare ett utforande 
kan var och en av materialbanoma ha olika skikt som var och ett i sig bestar 
av olika material som exempelvis fiber, plast, plast/fiber, plast/krita. 

Banoma i det korrugerade materialet kan p& konventionelit sift limmas 
samman. Med banor av material sfisom exempelvis plast eller plastkompo- 

25 und kan banoma aven fordelaktigt smaltas eller svetsas samman utan tlllsats 
av sammanfognlngsmaterfal i form av lim eller dylikt 

I Fig. 15 visas en schematlsk vy av en anordning fdr tillverkning av den 
konrugerade produkten 10, Det I Fig. 15 visade utfSrandet Sr lampligt »r till- 
verknlng av en korrugerad produkt 10 utford I papper och/eller fiber. Anord- 

30 ningen innefattar en forsta vals 24, sasom en gummivals, «r anliggning mot 
en forsta plan bana som ska fbrmas till en med en regelbunden upphSjning 
16 mellan nartiggande sammanfogningsytor 15 utford forsta vasentllgen plan 
bana 1 1 . Den forsta plana banan 1 1 loper over den forsta valsen 24 som i 
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sin tur under tryck bringar den forsta banan 1 1 i aniiggning mot en andra vals 

25, sasom en stdtvals. Den andra valsen 25 ar utford med fordjupade partier 

26, eller urtagningar, som ar formade efter den forsta banans 1 1 onskade 
utseende, Formen hos de fordjupade partiema 26 motsvarar s&ledes formen 

5 hos den vasentligen plana forsta banans 1 1 regelbundna upphdjningar 16. 
Genom att den forsta valsen hart pressar den forsta banan 1 1 in mot den 
andra valsens 25 fordjupade partier 26 skapas och bibehdlls motsvarande 
form hos den f5rsta banan 1 1 . Darefter bringas den forsta banan 1 1 att lopa 
vidare langs den andra valsen i pilens A riktning. 

1 0 Anordni ngen innefattar vidare en forsta vecknlngsvals 27 och en 

andra vecknlngsvals 28 for veckning av en andra bana 12. Den andra banan 
12 fors exempelvls fram tiil vecknlngsvaisama 27. 28 via en styrvals 29 pa 
konventionellt satt Veckningsvalsama 27, 28 innefattar utskjutande partier 
30 med lamplig form, vilka utskjutande partier 30 griper In i varandra sa att 

1 5 den andra banan 1 2 formas darefter. Efter formnlngen av den andra banan 
12 bringas den att lopa vidare langs den forsta veckningsvalsen 27 som star 
i forbindefse med en limpistruken tredje vals 31, varvld lim appficeras p& den 
andra banan 12. Applicering av lim astadkomrnes pa konventionellt satt, ex- 
empelvls genom att en fprde vals 32 ar delvfs nedsankt i en behallare 33 

20 med lim sa att lim transporteras firan behallaren 33 till den forsta vecknings- 
valsen 27 via den fjarde valsen 32 och den tredje valsen 31. Darefter bringas 
den andra banan 12 att Idpa vidare I3ngs den forsta veckningsvalsen i piiens 
B riktning. 

Efter formningen av den forsta banan 1 1 och den andra banan 12 
25 bringas dessa i aniiggning mot varandra genom att den andra valsen 25 ar 
anordnad i anslutnlng till den forsta veckningsvalsen 27. Saledes trycks den 
limforsedda andra banan 12 mot den forsta banan 1 1 och forbinds dSnmed. 
Exempelvis fdrbinds den vasentligen plana forsta banan 11 med den vag- 
fonmade andra banan 12 1 sammanfognlngsytorna 15, varvid den forsta ba- 
30 nans 1 1 regelbundna upphSjningar 16 mellan sammanfognlngsytorna 1 5 
astadkommes. Saledes styrs den andra valsen 25 och den forsta vecknings- 
valsen 27 hastfghetsmassigt sa att uddar 34 hos den andra valsen 25, dvs 
den forsta banans 1 1 dalar, eller mot den vigformade andra banan 12 ut- 
skjutande partier, bringas I aniiggning mot den vagformade andra banans 12 
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toppar 14. Pa sa satt Hmrnas banoma 11, 12 9amman och del sluUIga korru- 
gerade materialet 10 enllgt uppfinningen astadkommes. 

Ytterligare banor kan fonmas och pSforas pa motsvarande satt I det 
fall banoma vSsenttigen bestir av exempeivis termoplaster eller kompound 
5 darav kan de format pd motsvarande satt med vissa eventuella indringar. 
Det ten exempeivis da vara nodvandigt aft varma banan fore fbrmningen av 
upphojnlngama samt eventuellt kyla banan efter fonmhlngen for att formen 
hos ytterbanan ska bibehallas. 
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PATENTKRAV 



1. Korrugerad produkt (10), innefattande Stminstone en fSrsta vasentllgen 
plan bana (11) och Stminstone en i vSgform utfdrd andra bana (12), varvid 
5 den torsta banan ar sammanfogad i sammanfognlngsytor (15) med den 
andra banan under blldande av fackverksfbrm med sammanfogningsytoma 
anordnade vid toppar (14) hos den andra banan, kSnnetecknat av 
att atmf nstone den forsta vasentligen plana banan (1 1 ) ar utfdrd rned en 



2. Korrugerad produkt i enlighet med krav 1, varvid upphojningen ar utford 
som en cirkelbdgsektor. 



15 3. Korrugerad produkt i enlighet med krav 1, varvid den andra banan (12) ar 



utford med ett tunnare parti (18) i anslutnlng till sammanfogningsytoma (15). 

4. Korrugerad produkt i enlighet med krav 3. varvid det tunnare partiet (18) 
ar utfort med ISngd och tjocklek som i kombinatlon med langd, tjocklek och 

20 form hos ovriga partier hos den andra banan resutterar i vasentllgen samma 
materialatgang och/eller tvarsnittsarea hos den andra banan som hos en 
motsvarande plan bana utan tunnare partier av samma bredd. 

5. Korrugerad produkt i enlighet med krav 3 V varvid sammanfogningsytoma 
25 mellan den forsta banan och den andra banan omfattar heta det tunnare par- 
tiet (18) och ett mot det tunnare partiet angransande tjockare parti hos den 
andra banan (12). 

6. Korrugerad produkt i enlighet med krav 1, varvid dtminstone den andra 
30 banan ar utford I ett termoplastiskt material. 



10 



regelbunden upphojning (16) mellan narllggande sammanfognlngsytor 
(15). 



7. Korrugerad produkt i enlighet med krav 6. varvid den andra banan §r ut- 
ford av ett material som fnnefattar en termoplast. • 



12. Nov. 2002 18:1 4 HANjSftN THYRESSON PWEMTBYRA ^ r> ffilrttfeoi 

1305369 



WWSSQN 



2002 -11- 1 2 
1^1 Huvudfaxen Kossan 



8. Korrugerad produkt I enlighet med krav 7, varvid den andra banan ar ut- 
fBrd av eft material som innefattar en polyolefin eller etl kompound darav. 



9. Korrugerad produkt I enlighet med krav 6, varvid materiatet innefattar fyll- 
5 nadsmedel utgorande krita. 

1 0. Korrugerad produkt I enlighet med krav 6, varvid materiatet innefattar 
fyllnadsmedel utgorande fibrer. 

! 

i 

10 11. Korrugerad produkt I enlighet med krav 6, varvid atminstone den forsta 
banan och den andra banan ar sammanfogade genom svetsning. 

i 

12. Korrugerad produkt i enlighet med krav 1 , varvid den i v&gform utforda 
andra banan innefattar mellan toppama utstrackta raka partier. 

15 

13. Korrugerad produkt I enlighet med krav 1 f varvid en vSsentiigen plan 
tredje bana ar fSrbunden i sammanfogningsytor med den i vagform utforda 
andra banan, sa att den i vdgform utforda andra banan ligger mellan de bdda 
vasentllgen plana banoma. 

20 

14. Korrugerad produkt i enlighet med krav 13, varvid den tredje banan 3r 
utford med en regelbunden upphojning mellan narliggande sammanfog- 
ningsytor. 

i 

i 

25 15. Korrugerad produkt I enlighet med krav 1 , varvid en vasentllgen plan 
tredje bana ar anordnad motstaende den forsta vasentfigen plana banan 
V med en mellanliggande i vagform utfSrd fjarde bana anordnad med toppar 

/. sammanfogade med toppar hos den andra i vagform utforda banan. 

!: V 30 1 6. Korrugerad produkt I enlighet med krav 1 . varvid produkten ar utford i 

: papper eller cellulosamaterial. 

: " : i 
• • i 

i 

i 



i 
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SAMMANDRAG 

Forefiggande uppfinning avser en korrugerad produkt (10), innefattande at- 
minstone en Jorsta vasentligen plan bana (1 1) och atminstone en i vagform 
utford andra bana (12), varvid den f6rsta banan 3r sammanfogad I samman- 
fogningsytor (15) med den andra banan under bitdande av fackverksfbrm 
med sammanfogningsytoma anordnade vid toppar (14) hos den andra ba- 
nan dar atminstone den forsta vasentligen plana banan ar utford med en re- 
gelbunden upphdjning (16) mellan narllggande sammanfogningsytor. 
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Fig. 7 
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Fig. 12 
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Fig. 14 
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